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Vorwort

Die vorliegende Broschiire versteht sich als Leitfaden, der den Auftraggebern/Bauherren hel-
fen soll, lhre Qualitdatsanforderungen an Metallkonstruktionen entsprechend zu verankern,
um so eine hochqualitative Abwicklung ihrer Projekte zu gewahrleisten.

Die nachfolgend angefiihrten Kriterien wurden aus den relevanten Regelwerken zusammen-
getragen und sollen sowohl dem Interesse der Auftraggeber als auch jenem der Bieter gerecht
werden.

In diesem Sinne wurden Anforderungen entwickelt, die den Stand der Technik in unterschied-
lichen Bereichen (Anforderungen an Werkstoffe, die Konstruktion, die Oberflachen, die Ver-
glasung, der hinterliftete Bekleidungen, die Ausfiihrung und Montage ...) darstellen.

Qualitatsanforderungen an ausfiihrenden Unternehmen werden im Rahmen der RICHTLINIEN
METALLBAUBETRIEB definiert.

Herausgeber:
Arbeitsgemeinschaft der Hersteller der Metall-Fenster/Turen/Tore/Fassaden (AMFT)

Wiedner HauptstralRe 63, 1045 Wien
Tel.: +43 (0)5 90 900-3412

Fax: +43 (0)1 505 10 20

E-Mail: amft@fmti.at

Homepage: www.amft.at

Die Angaben und Empfehlungen dieser Information beruhen auf dem Kenntnisstand bei
Drucklegung. Eine Rechtsverbindlichkeit kann daraus nicht abgeleitet werden. Eine Haftung flr
die Vollstandigkeit und/oder Richtigkeit der im gegenstdndlichen Dokument enthaltenen Infor-
mation wird ausgeschlossen.
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1 Allgemeines

Den RICHTLINIEN METALLBAUTECHNIK liegen die zum Zeitpunkt der Angebotsabgabe giiltigen fach-
spezifischen Normen zugrunde. Daneben sind die Verarbeitungsrichtlinien der jeweiligen Systemher-
steller sowie die Verglasungsvorschriften und -richtlinien der Isolierglasproduzenten zu beriicksichti-
gen.

1.1 Art und Umfang der Leistung

Gegenstand der Leistungsbeschreibung sind Metallbauarbeiten. Die Leistung umfasst die Herstellung,
Lieferung und Montage von Aluminiumkonstruktionen und Stahlteilen und, wenn in den Positionen
des Leistungsverzeichnisses verlangt, Glasern, Paneelen und sonstigen Ausfachungen sowie Anschluss-
konstruktionen.

Die Angaben der Positionen des Leistungsverzeichnisses sind auf fachspezifische Vollstandigkeit und
konstruktive Eignung auf Basis der vorgegebenen Randbedingungen im Fachbereich des Auftragneh-
mers zu Uberprifen.

Unklarheiten iber die anzubietende Leistung sind vor Abgabe des Angebotes mit der ausschreibenden
Stelle zu klaren, soweit diese fiir den Bieter aufgrund der ihm zumutbaren Fachkenntnis bei Anwen-
dung pflichtgemaler Sorgfalt erkennbar sind.

Anmerkung:
Hinweise zur Abrechnung der ausgefiihrten Leistungen finden sich z. B. in der LBHB LG 67 bzw. in der ONORM B2225.

Planungsunterlagen des Auftraggebers (Ausfiihrungsplanung):

Der Auftraggeber stellt als Unterlagen zum Leistungsverzeichnis eine Ausfiihrungsplanung unter Be-
ricksichtigung der Vorgaben der Behérden (z.B. Brandschutz) und der bauphysikalischen Gutachten
zur Verfligung.

Die Ausflhrungsplanung enthalt:

* eine maRstabliche und bemalite Darstellung der Ansichten

® eine maRstdbliche und bemalte Darstellung der (Haupt) Schnitte

* eine maRstadbliche und bemalite Darstellung der Baukorperanschlisse

® Angaben zu Glastyp und Glasaufbau bzw. zur Art der Fassadenbekleidung
® Angaben zur Beschlagsausfiihrung fiir Fenster und Tilren

® Angaben zur Oberflachenausfiihrung

1.2 Hierarchie

Ergeben sich aus den nachstehend angefiihrten Unterlagen Widerspriiche, gilt diese Reihenfolge:

1. Leistungsverzeichnis
2. diese Technischen Richtlinien
3. Detailzeichnungen

1.3 Formale Gestaltung (optisch-architektonisches Erscheinungsbild)

Die zur Verfligung gestellten Ausschreibungsunterlagen fir die Aluminiumkonstruktionen gelten in Ab-
stimmung mit den konstruktiven Erfordernissen fiir das angebotene System hinsichtlich der formalen
Gestaltung (optisch-architektonisches Erscheinungsbild) als verbindlich.
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1.4 MaRe

Die im Leistungsverzeichnis angegebenen Malie der Positionen von Metallkonstruktionen sind Plan-
maRe. Die zulassigen Ist-MaRabweichungen sind als Toleranzen in der ONORM DIN 18202 festgelegt.
MaRinderungen innerhalb dieser Toleranzen bedingen keine Anderung der Einheitspreise.

Das Aufmald ist vom Auftragnehmer am Bau zu nehmen.
Grundlagen dazu sind folgende Leistungen des Auftraggebers:

e Sofern nicht anders angegeben, wird davon ausgegangen, dass die vorhandenen Toleranzen zu-
mindest den geltenden Normen entsprechen.

¢ Mindestens ein Meterriss in jedem Geschoss mit Angabe der Achse(n).

® Bei gesondert angegebener Gewerkstrennung, z. B. Aluminiumfenster und Steinfassade, wird die
Vermessung als Bestellung des Auftraggebers durch einen Geometer vorgenommen.

Fiir den Fall, dass Konstruktionen vor einer moglichen AufmaRnahme zur Montage bereitstehen miis-
sen, sind die FertigungsmaRe mit dem Auftraggeber schriftlich zu vereinbaren.

1.5 Vorkehrungen des Auftraggebers

Zusatzliche Vereinbarungen zu den geltenden Gesetzen, Normen und Vorschriften sind in der Leis-
tungsbeschreibung ausgewiesen (z. B.: Brandschutz, Arbeitsrecht, Raumnutzung, Baustellenzufahrt,
Lagerflachen, Regieleistungen, Geristung, Stromanschluss, Wasseranschluss und Sanitareinrichtun-
gen, Baustellenreinigung, Schutz vor Verschmutzung und Beschddigung, Terminverschiebungen und
Arbeitszeitregelungen usw.).

2 Anforderungen an das Aluminium-Profilsystem

2.1 Angebotenes Aluminium-Profilsystem

Anzubieten ist das Aluminium-Profilsystem des nachstehend genannten Systemherstellers oder ein
gleichwertiges Aluminium-Profilsystem:

Systemhersteller:

Serie:

Im Fall des Angebots eines gleichwertigen Aluminium-Profilsystems hat der Bieter dieses gleichwertige
Aluminium-Profilsystem in nachstehender Bieterliicke zu nennen. Falls in dieser Bieterliicke kein Alu-
minium-Profilsystem genannt ist oder das genannte Aluminium-Profilsystem nicht gleichwertig ist, gilt
das Aluminium-Profilsystem des oben genannten Systemherstellers als angeboten.

Systemhersteller (gleichwertig):

Serie (gleichwertig):

Gleichwertig sind alle Aluminium-Profilsysteme, welche den nachstehend in den Punkten 2.2 bis 2.10
naher beschriebenen Stand der Technik erflllen. Den Nachweis der Gleichwertigkeit hat der Bieter zu
fihren. Der Auftraggeber ist auf Kosten des Bieters berechtigt, die Einhaltung des Standes der Technik
insbesondere durch Anforderung von Prifnachweisen anerkannter Priif- und Zertifizierungsstellen zu
prifen.
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Im Fall des Angebots eines gleichwertigen Profilsystems missen die Angaben der formalen Profilab-
messungen (Bautiefen und Ansichtsbreiten) und der Konstruktionsmerkmale in den einzelnen Positio-
nen eingehalten werden.

2.2 Stand der Technik: Anforderungen an Werkstoffe

2.2.1 Aluminium
Falls im Leistungsverzeichnis nichts anderes vorgeschrieben ist:

Strangpressprofile
Profile aus der Legierung EN AW-6060 T66 (AIMgSi 0,5 F22) nach ONORM EN 573-3 und ONORM EN
755-2 hergestellt.

Technische Lieferbedingungen und MaRtoleranzen gemaR ONORM EN 12020-1 bzw. ONORM EN
12020-2.

Bleche
Bleche fiir Farbbeschichtung und zum Anodisieren aus der Legierung EN AW-5005A H24 (AlMg1 F15)

oder

Bleche fiir Farbbeschichtung aus der Legierung EN AW-1050A H24 (Al99,5 F11 oder AlMg3 F20), jeweils
nach ONORM EN 573-3 und ONORM EN 485-2 hergestellt.

Technische Lieferbedingungen und MaRtoleranzen jeweils gemaR ONORM EN 485-1 bzw. ONORM EN
485-3,4.

Das Erscheinungsbild ist gegebenenfalls durch Grenzmuster zu vereinbaren (Anm. bei zu anodisieren-
den Blechen sind jedenfalls Grenzmuster zu vereinbaren). Bei Blechen bzw. Bandern ist der Einfluss
der Walzrichtung zu beriicksichtigen.

2.2.2 Stahl
Stahlteile sind abhangig von der im Leistungsverzeichnis angegebenen Korrosivitatsklasse aus Chrom-
nickelstahl oder in feuerverzinkter Ausfliihrung vorzusehen.

Nachtragliche Bearbeitungen von feuerverzinkten Stahlteilen sind zu vermeiden. Beschadigte Zink-
oberflachen — auch nach eventuellen SchweiRarbeiten — sind zu reinigen, zu entfetten und mit einem
adaquaten Schutzanstrich deckend zu streichen.

2.2.3 Sonstige Werkstoffe
Fir die Herstellung der Aluminiumkonstruktionen (Rahmenwerk) sind ausschlieRlich vom Systemher-
steller vorgesehene qualitativ hochwertige Werkstoffe einzusetzen.

2.3 Stand der Technik: Anforderungen an die Konstruktion

2.3.1 Profilauswahl

Metallprofile mit thermischer Trennung miissen zwischen inneren und duBeren Profilteilen mit durch-
gehenden Isolierstegen aus hochwertigem Kunststoff (z. B. Polyamid glasfaserverstarkt) tber ihre
ganze Lange kraft- und formschlissig miteinander verbunden sein.

Der Nachweis iiber die Verbundqualitdt nach ONORM EN 14024 muss fiir das Profil vorhanden sein
und ist auf Verlangen vorzulegen.
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Die Profile miissen die Lasten sicher abtragen. Zwischen Innen- und AuBenteil auftretende Schubkrafte
miissen vom Verbund zuverlassig libertragen werden. Bei Pfosten-Riegel-Fassaden und Dachkonstruk-
tionen sind Innen- und AulRenprofile kraftschliissig miteinander zu verbinden.

Die vom Profilhersteller angegebenen wirksamen statischen Werte sind bei der Profilauswahl zu be-
riicksichtigen. Profile aus Aluminium werden gemaR ONORM EN 12020 Teil 1 und Teil 2 und mit einer
Mindestdicke von 1,6 mm (+/- 0,2 mm MaRtoleranz) hergestellt. Davon ausgenommen sind nur Pro-
filstege ohne besondere statische Funktion.

Das Prinzip der thermischen Trennung ist flr die gesamte Konstruktion einzuhalten.

Der Nachweis der warmediammenden Eigenschaften des Profils muss nach Berechnung ONORM EN
ISO 10077 Teil 1 oder nach ONORM EN ISO 10077 Teil 2 bzw. durch Messung nach ONORM EN I1SO
12567 vorhanden sein und ist auf Verlangen vorzulegen.

Fiir die Aufnahme von klemmbaren Anschlussprofilen und Dichtungsbahnen sind die entsprechenden
Systemprofile zu verwenden.

2.3.2 Entwadsserung und Druckentspannung (Beliiftung)

Die Entwasserung des Falzes und der Vorkammer sowie deren Belliftung muss so ausgebildet sein,
dass anfallende Feuchtigkeit nach auRen abgeleitet wird. Die Entwasserung der Vorkammer erfolgt an
der tiefsten Stelle des Falzes. Sichtbare Schlitze sind abzudecken. Die Druckentspannung des Glasfalzes
muss nach den Richtlinien der Isolierglasproduzenten bzw. des Systemherstellers erfolgen.

2.3.3 ElementgroRen
Die vom Systemhersteller angegebenen minimalen und maximalen FlligelgrofRen sind einzuhalten.

Die Fullungsgewichte sind so zu wahlen, dass die vom Systemhersteller angegebenen maximalen Be-
lastungen sowohl fur 6ffenbare Fliigel als auch fir Fixelemente bei Fenster-, Tir- und Fassaden-Kon-
struktionen nicht liberschritten werden.

2.3.4 Sohlbanke

Falls im Leistungsverzeichnis nichts anderes vorgeschrieben ist, sind Sohlbanke, mindestens 5° geneigt,
aus Strangpressprofilen zu verwenden. Die Sohlbdnke sind durch Haltelaschen statisch ausreichend
mit entsprechenden Dilatationen zu befestigen. Endpunkte und Dehnst6Re sind mit entsprechenden
Abschliissen und Futterstiicken auszufiihren. Sie bilden mit den jeweiligen Sohlbdnken ein System. Auf
die Dichtigkeit dieser Punkte ist zu achten.

2.3.5 Statische Anforderungen

Die Konstruktion muss den statischen Anforderungen gerecht werden. Dimensionen und Materialdi-
cken sind, soweit nicht vorgegeben, vom Bieter selbst zu wahlen und auf Anforderung nachzuweisen.
Einwirkende Lasten missen sicher auf das Bauwerk Gbertragen werden. Fiir die Lastannahmen gelten,
sofern nicht anders angegeben, die einschldgigen ONORMEN, insbesondere ONORM B 1991-1-3 und
ONORM EN 1991-1-3 fiir Schneelasten sowie ONORM EN 1991-1-4 und ONORM B 1991-1-4 fiir Wind-
lasten sowie gegebenenfalls im Leistungsverzeichnis gesondert angegebene Lasten.

Die rechnerisch ermittelte Durchbiegung von Fassadenkonstruktionen (Pfosten-, Riegeln- und Rah-
menkonstruktionen) betragt gemaR Norm (EN 13830: 2015) mit Mehrscheiben-Isolierglas (MIG)
hochstens L/200 (wenn StUtzweite < 3 000 mm)
hochstens 5mm + L/300 (wenn 3 000 < Stiitzweite < 7 500 mm)
hochstens L/250 (wenn Stitzweite > 7 500 mmm)
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Die rechnerisch ermittelte Durchbiegung von Fensterkonstruktionen (Pfosten-, Riegeln- Rahmenkon-
struktionen) betridgt gemaR Norm (ONORM B 5300) mit Mehrscheiben-Isolierglas (MIG) héchstens
L/200.

Anmerkung: Die Durchbiegung der langsten Glaskante betrdgt hochstens 8 mm.

2.3.6 Verbindung und Befestigung
Alle Verbindungen und Befestigungen missen einen Toleranzausgleich gegeniiber dem Rohbau er-
moglichen.

Verbindungselemente wie Schrauben, Bolzen, Muttern usw. miissen in Verbindung mit Aluminium aus
austenitischem Chromnickelstahl A2/A4 bestehen. Fir alle Gbrigen Verbindungen und Kleinteile aus
Stahl ist feuerverzinktes Material zu verwenden. Samtliche Schraubverbindungen sind gegen unbeab-
sichtigtes Losen zu sichern.

Zur Vermeidung von Kontaktkorrosionen muss beim Zusammenbau verschiedenartiger metallischer
Werkstoffe eine Zwischenlage aus neutralem Material verwendet werden. Eine Ausnahme bildet der
Einsatz von nichtrostendem Stahl im Trockenbereich.

2.3.7 Profilverbindungen

Eckverbinder miissen im Querschnitt den Profilkammerkonturen entsprechen. Stol3- und Eckverbin-
dungen missen dicht geklebt und mechanisch verbunden sein. Bei den Gehrungen ist auf eine ein-
wandfreie Verklebung der Eckwinkel und Gehrungsflachen zu achten. Auch an T- und Kreuz-St6Ren ist
das Einsickern von Wasser in die Konstruktion zu verhindern. Aussteifungswinkel sind entsprechend
den Verarbeitungsrichtlinien des jeweiligen Profilsystems einzusetzen.

Als Klebstoff ist ein Zweikomponenten-Metallkleber zu verwenden. Die Verbindungen missen ihre
Festigkeit und Dichtigkeit im gesamten Profilquerschnitt dauerhaft erfillen.

2.3.8 Dichtungsprofile
Werkstoff flir Dichtungsprofile: zumindest EPDM oder vergleichbare Qualitat.

Harte, Abmessung und Profilierung miissen den jeweiligen Verwendungszwecken entsprechen. Die
Grundlagen sind der DIN 7863 zu entnehmen.

Es missen Dichtungen des jeweiligen Profilsystems verwendet werden.
Fiir Dreh-, Drehkipp-, Kipp- und Klappflligel-Fenster sind Mitteldichtungen vorzusehen. Die Befesti-
gung im Rahmen erfolgt im Bereich der Isolierstege. Die Dichtungen missen auswechselbar sein und

mindestens vulkanisierte Eckstlicke aufweisen.

Fiir Fligel mit Uberschldgen sind zusétzlich zur Mitteldichtung innere Anschlagdichtungen zu verwen-
den. Stulpflligelfenster erhalten im StoRRbereich der Mitteldichtungen Stulpformteile.

2.3.9 Beschladge

Es mssen Systembeschlage des jeweiligen Profilsystems verwendet werden.

Die Beschlage sind so zu wahlen, dass die vom Systemhersteller angegebenen maximalen Belastungen
nicht Gberschritten werden.

Die im Falz angeordneten Beschldge sind form- und kraftschliissig mit den Profilen zu verbinden. Bei
Schraubverbindungen in Profilwandungen sind Einnietmuttern oder Hinterlegstiicke zu verwenden.
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Drehkippbeschlage sind mit Fehlbedienungssicherungen auszustatten.

Die Beschldage missen justierbar sein und den Einbau von im Leistungsverzeichnis beschriebenen Zu-
satzteilen zulassen: z. B. Mittelverriegelungen, Offnungsbegrenzer mit Bremse, Drehsperren, Zusatz-
scheren, Zuschlagsicherungen usw.

2.4 Stand der Technik: Bauphysikalische Anforderungen
2.4.1 Dehnungen

Bewegungs- und temperaturbedingte Bauteilverformungen sind konstruktiv zu bemessen; daraus ab-
geleitete Bewegungs- und Anschlussfugen sind der Beanspruchung entsprechend luft- und wasserdicht
zu schlieBen.

Im Bereich konstruktiv bedingter Fugen ist fliir Bewegungs- und Gleitmoglichkeit zu sorgen.

Die Konstruktion einschlielSlich der Verbindungselemente muss alle auf sie einwirkenden Krafte auf-
nehmen und an den Baukoérper libertragen. Fenster-, Tir- und Fassadenelemente sind nicht zur Auf-
nahme von Lasten aus dem Baukorper geeignet.

2.4.2 Abdichtung zum Baukorper

Die Abdichtungen zwischen Blindstock und Baukorper sowie zwischen Aluminiumrahmen und Blind-
stock oder zwischen Aluminiumrahmen und Baukorper missen den bauphysikalischen Beanspruchun-
gen gerecht werden.

Dementsprechend sind raumseitig diffussionsdichtere Anschliisse als aullen vorzusehen.

Anforderungen aus Warmeschutz, Feuchtigkeitsschutz, Schallschutz und Fugenbewegungen bzw. Ma-
terialvertraglichkeit sind bei der Wahl der Abdichtungsmaterialien zu beriicksichtigen. Bei der Abdich-
tung von Anschlussfugen mit elastischen Dichtstoffen miissen die Vorschriften der Hersteller beriick-
sichtigt werden. Die Abdichtungsarbeiten diirfen nur bei geeigneter Witterung erfolgen. Bei der Fest-
legung der Fugenbreite ist die thermisch bedingte Elementausdehnung sowie die zuldssige Verfor-
mung des Dichtstoffes zu beachten.

2.4.3 Dichtungsfolien (Dampfbremsen)
Baukdrperanschliisse sind mittels einer dafiir geeigneten, ausreichend dimensionierten bestdandigen
Dichtungsfolie fachgerecht abzudichten.

StéRe der Dichtungsfolien und Anordnungen in verschiedenen Ebenen sind mit ausreichenden Uber-
lappungen auszufiihren.

Das Verkleben von Dichtungsfolien hat auf bauseits fachgerecht vorbereitetem Untergrund (z. B. Glatt-
strich) zu erfolgen. Vor dem Verkleben ist der ebene Untergrund zu sdubern, erforderlichenfalls ein
Primer aufzubringen und die Folie mit einem systemvertraglichen Kleber dicht aufzubringen und, falls
im Leistungsverzeichnis gefordert, mechanisch zu fixieren oder zu klemmen.

Die Abdichtungsarbeiten diirfen nur bei geeigneter Witterung erfolgen. Die Folien sind gemall den vom
Hersteller vorgegebenen Vorgaben zu verarbeiten.

2.4.4 Dammstoffe

Es dirfen nur geeignete Warmedammstoffe in temperatur- und witterungsbestandiger, faulnis- und
schimmelfester Qualitat verwendet werden. Zur Sicherstellung der Warmedammung muss eine Feuch-
tigkeitsaufnahme verhindert werden.
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Hohlrdume zwischen Blindstock und Baukorper oder zwischen Aluminiumrahmen und Baukérper sind
mit unverrottbaren und lagebestandigen Warmedammstoffen auszufillen.

2.4.5 Warmeschutz

Die dampfdiffusionstechnische Trennung zwischen Raum- und AufSenklima muss grundsatzlich auf der
Warmseite erfolgen. Beim Einbau der Konstruktionen diirfen keine thermischen Briicken entstehen.
Deshalb sind, um Kondensat zu vermeiden, die Kalt- und Warmzonen aller Detailpunkte der Alumini-
umbauelemente und ihrer Anschlisse exakt zu trennen.

Der Warmedurchgangskoeffizient Uy, eines Fensterelementes (Prifelement 1230x1480 mm) bzw. die
Warmedurchgangskoeffizienten Up und Ucw sind auf Anforderung gemald Priifung, Berechnung oder
nach den Angaben im ON-Bauteilkatalog nachzuweisen.

2.4.6 Luftdurchlassigkeit und Schlagregendichtheit

Luftdurchlassigkeit und Schlagregendichtheit flir Fenster, Tiren und Vorhangfassaden sind in den je-
weiligen Produktnormen geregelt und missen durch ein Prifzeugnis einer anerkannten Priifanstalt
nachgewiesen werden.

Fenster und Tiiren

gemal ONORM EN 14351-1 bzw. ONORM B Vorhangfassaden

5300 und ONORM B 5339 gemaR ONORM EN 13830

sowie den darin enthaltenen sowie den darin enthaltenen
diesbezliglichen Normenverweisen diesbezliglichen Normenverweisen

2.4.7 Schallschutz
Fir die Erflllung der im Leistungsverzeichnis geforderten Schalldammmafie sind auf Anforderung rech-
nerische Nachweise oder Priifzeugnisse einer anerkannten Priifanstalt zu erbringen.

Fenster und Tiiren Vorhangfassaden

gemal ONORM EN 14351-1 bzw. ONORM B gemaR ONORM EN 13830

5300 und ONORM B 5339 sowie den darin enthaltenen
sowie den darin enthaltenen diesbezliglichen Normenverweisen

diesbezliglichen Normenverweisen

Die Anschliisse zwischen dem Abschlusselement und dem Baukorper sind auch unter Beachtung der
Anforderungen an die Schallddmmung auszubilden.

2.4.8 Regen- und Kondensationsschutz

Alle Anschlisse an das Bauwerk sind innen konvektionsdicht und so weit diffusionsdicht, dass eine zu
Schaden fiihrende Durchfeuchtung der angrenzenden Bauteile verhindert wird, auflen schlagregen-
dicht und diffusionsoffen auszufiihren. Hohlrdume sind vollsatt mit entsprechendem Dammmaterial
auszufillen und abzudichten.

Falze und Profilnuten, in die Niederschlag eindringen kann und in denen sich Kondensat bilden kdnnte,
miussen eine kontrollierte Entwasserung (iber die Konstruktion nach auBen aufweisen. Die diesbezlig-
lichen Verarbeitungsrichtlinien fiir das jeweilige Aluminium-Profilsystem sind verbindlich einzuhalten.

Nach auBen offene, sichtbare Entwasserungsschlitze sind mit Abdeckkappen zu schiitzen.

Fiir die Erfillung des Kondensationsschutzes an Bauteiloberflachen gilt die ONORM B 8110-2.
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2.4.9 Brandschutz
Die Anforderungen des Brandschutzes bzw. des Brandverhalten an Bauteile sind dem Leistungsver-
zeichnis zu entnehmen.

2.5 Stand der Technik: Anforderungen an die Oberflachen

2.5.1 Aluminium

2.5.1.1 Anodische Oxidation
Die anodische Oxidation der Aluminiumprofile und/oder -bleche ist gemaR ONORM C 2531 auszufiih-
ren.

Ferner sind die entsprechenden Vorschriften fir die Qualitatssicherung der QUALANOD zu beachten.

Oberflachenbehandlungen, wie z. B. Struktur AO bis A6 (deutsche Bezeichnung EO bis E6), Farbe CO
(natur), C2-C4 (Goldfarbtone), C31-C35 (leichtbronze bis schwarz) oder Edelstahloptik missen verein-
bart und festgelegt werden.

Die jeweiligen Dickenklassen der anodisch erzeugten Oxidschichten sind abhangig vom Anwendungs-
fall und sind in ONORM EN 1SO 7599 bzw. ONORM C 2531 definiert.

Nach Auftragserteilung missen die herstellungsmaRig bedingten Farb- und Strukturabweichungen
durch Grenzfarbmuster vereinbart werden. Die Produktion erfolgt erst nach Freigabe der Grenzmus-
ter.

2.5.1.2 Pulverbeschichtung
Pulverbeschichtungen auf Aluminium sind gemaR den Anforderungen ONORM EN 12206-1 auszufiih-
ren.

Ferner sind wahlweise die Glitevorschriften der GSB-International (Gltegemeinschaft fir die Stlickbe-
schichtung von Bauteilen e.V.), der QUALICOAT bzw. des ofi Osterreichisches Forschungsinstitut fir
Chemie und Technik (OFI CERT) zu beachten.

Betreffend die Art der Vorbehandlung und die Schichtdicken sind die einschlagigen Bestimmungen der
Gutevorschriften der GSB bzw. QUALICOAT einzuhalten.

Als Kalkulationsgrundlage gilt der im Leistungsverzeichnis angegebene Oberflachenanspruch: Farbton,
Glanz, Effekt, Struktur, Anforderung an den Korrosionsschutz (Korrosivitdtsklasse) und Pulverqualitat
(standard, hochwetterfest).

Bei Vereinbarung werden nach Auftragserteilung die herstellungsmaRig bedingten Farb- und Struktur-
abweichungen durch Sichtmuster belegt. Die Produktion erfolgt in diesem Fall erst nach Freigabe der
Muster.

2.5.1.3Einbrennlackierung
Fiir Aluminiumoberflachen sind die Glitevorschriften der Gitegemeinschaft fiir die Stlickbeschichtung
von Bauteilen e.V. bzw. des OFI CERT zu beachten.

Betreffend die Schichtdicken sind die einschlagigen Bestimmungen der Gltevorschriften GSB bzw. ofi
Osterreichisches Forschungsinstitut fiir Chemie und Technik einzuhalten.
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Als Kalkulationsgrundlage gilt der im Leistungsverzeichnis angegebene Oberflachenanspruch: Farbton,
Glanz, Effekt, Struktur und Anforderung an den Korrosionsschutz (Korrosivitatsklasse).

Bei Vereinbarung werden nach Auftragserteilung die herstellungsméaRig bedingten Farb- und Struktur-
abweichungen durch Grenzfarbmuster belegt. Die Produktion erfolgt erst nach Freigabe der Grenz-
muster.

2.5.1.4Temporarer Oberflichenschutz

Soweit im nachfolgenden Leistungsverzeichnis Schutzfolien oder -lacke vorgeschrieben sind, missen
diese nach der Montage riickstandslos entfernt werden. Langere Einsatzzeiten als sechs Monate sind
zu vereinbaren. Schutzfolien oder -lacke fiir den voriibergehenden Oberflachenschutz miissen mit den
angrenzenden Baustoffen vertraglich sein. Es ist sicherzustellen, dass die Schutzfolien oder -lacke aus-
reichende Schichtdicken und UV-Bestandigkeit flir sechs Monate aufweisen.

2.5.2 Stahl
Feuerverzinkung: Zinkiiberzug 50-85 pm nach ONORM EN ISO 1461, sofern nicht sendzimir-verzinktes
Material verwendet wird.

2.6 Stand der Technik: Anforderungen an Verglasung, Ausfachung

Die Glasdicken bzw. Ausfachungen sind unter Berlicksichtigung der angegebenen Belastungen zu er-
mitteln. Einwirkungen aus anderen Bereichen sind gegebenenfalls im Leistungsverzeichnis gesondert
angefihrt.

Bei speziellen Anwendungen (Lichtdicher, Uberkopfverglasungen, SondergréRen usw.) sind statische
Berechnungen oder Priifnachweise vorzulegen. Dazu ist ein Hinweis in den entsprechenden Positionen
vermerkt.

Die Verglasung ist gemal} den Vorgaben des jeweiligen Profilsystems durchzufiihren. Weiters gelten
die Vorschriften der Isolierglashersteller. Der Ausfiihrung liegen die ONORM B 3722, die ONORM B
3724 bzw. die Normen der ONORM B 3716 zugrunde.

Die Abdichtung der Glaser und Paneele erfolgt mittels auswechselbarer Elastomer-Dichtprofile aus
EPDM. Die Dichtprofile miissen der DIN 7863 entsprechen. Es miissen Dichtungsprofile und gegebe-
nenfalls vulkanisierte Dichtungsrahmen des jeweiligen Profilsystems verwendet werden. Die Abdich-
tung nichttransparenter Ausfachungen erfolgt sinngemaR.

2.7 Stand der Technik: Anforderungen an hinterliiftete Bekleidungen

HinterlUftete Wand-, Briistungs- und sonstige Bekleidungen sind so auszufiihren, dass eingedrungenes
Wasser kontrolliert nach auBen ablaufen kann bzw. Kondensat nach auf3en abgeliiftet wird und nicht
Ursache einer schadlichen Durchfeuchtung der Warmedammung wird.

2.8 Stand der Technik: Anforderungen an Ausfiihrung und Montage

2.8.1 Freigabe von Planungsunterlagen
Die Detailplanung ist auf Basis der Planungsunterlagen des Auftraggebers (Ausfiihrungsplanung siehe
Pkt 1.1) zur Freigabe vorzulegen sowie bei der Preisbildung zu bericksichtigen.

Bei speziellen Anwendungen (Lichtddcher, Uberkopfverglasungen, SondergréRen usw.) sind statische
Berechnungen in pruffahiger Form vorzulegen.
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2.8.2 Produktionsfreigabe
Die Produktion erfolgt nach der schriftlichen Produktionsfreigabe.

Wenn fiir Sonderkonstruktionen Priifungen verlangt werden, darf mit der Produktion erst nach positi-
vem Abschluss aller vorgeschriebenen Versuche und Priifungen begonnen werden. Die Nachweise sind
auf Verlangen vorzulegen.

2.8.3 Verarbeitung

Grundsatzlich sind die Verarbeitungsrichtlinien des jeweiligen Systemherstellers zu beriicksichtigen.
Bei der Verarbeitung sind folgende Punkte besonders zu beachten:

e AusschlieRliche Verwendung von Profilen, Dichtungen, Zubehor und Beschldgen des jeweiligen Sys-
temherstellers

® Passgenauigkeit und Blindigkeit der Eck- und StoBverbindungen

¢ MaRhaltigkeit der Kammer zwischen Blend- und Fligelrahmen

® Malgenauer Einbau und funktionsgerechte Verklebung der Dichtungen, der Dichtungsecken und
der DichtungsstolRe

® Dimensionierung, Anordnung und Anzahl der Entwasserungspunkte

¢ Abdichtung der ProfilstoRe und deren mechanischen Verbindungen

e Die Leichtgangigkeit der beweglichen Beschlagsteile ist durch Fetten und richtige Justierung der
einzelnen Teile sicherzustellen

2.8.4 Blecharbeiten

Es missen alle flir eine funktionsgerechte Leistung notwendigen An- und Abschliisse, Befestigungsbui-
gel, Unterkonstruktionen, Hilfs-, Isolations- und Fugendichtungsmaterialien sowie Trennlagen enthal-
ten sein.

An- und Abschlisse sind aus mindestens 2 mm dicken Aluminiumblechen anzufertigen.

Die Bearbeitung der Bleche muss vor deren Oberflachenveredelung vorgenommen werden. Wenn im
Leistungsverzeichnis verlangt, ist die Riickseite der Bleche mit Antidréhnmaterial zu behandeln.

2.8.5 Blindstocke

Die Verankerungen der Blindstécke sind so auszufiihren, dass sie die Lasten auf den Baukérper liber-
tragen, insbesondere die von den Bandern, Lagern, Riegeln und Pfosten ausgehenden Krafte. Bewe-
gungen des Baukorpers dirfen nicht auf die Blindstécke libertragen werden.

Bei Blindstocken betragt der maximale Abstand zwischen den Befestigungspunkten 800 mm, der Ab-
stand von den AulBenecken 100 bis 150 mm. Bei Tiren sind im Bereich der Bander zusatzliche Befesti-
gungspunkte vorzusehen.

AuBerordentliche Belastungen wie z. B. durch den Baustellenverkehr werden durch Blindstocke nicht
aufgenommen.

Die Montage der Blindstdocke muss unter Einhaltung der entsprechenden Toleranzen plangemal (z. B.
flucht- und lotgerecht) nach den bauseits in jedem GeschoB und an jeder Achse angelegten Meterris-
sen erfolgen.

Die bauphysikalischen Anforderungen an die Konstruktion sind auch von den Blindstocken zu erfillen.
Das heiRt, Anforderungen aus Warme-, Feuchte- und Schallschutz sind zu bericksichtigen.
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2.8.6 Einbau der Elemente
Mit der Anlieferung und dem Einbau darf erst nach Freigabe bzw. Abruf durch die 6rtliche Bauaufsicht
begonnen werden.

Um qualitativ hochwertige Baukorperanschliisse bei Fenstern, Tlren und Fassaden sicherzustellen,
sind die Vorgaben der Systemhersteller hinsichtlich Befestigung, Abdichtung und Dilatation einzuhal-
ten.

Fenster und Tlren mussen an jeder Seite mindestens zweimal mit dem Baukorper verbunden werden.
Bei allseitig befestigten Fensterelementen betragt der maximale Abstand zwischen den Befestigungs-
punkten 800 mm, der Abstand von den Rahmeninnenecken und bei Pfosten und Riegeln von der In-
nenseite des Profils 100 bis 150 mm. Bei Tiiren sind im Bereich der Bander zusatzliche Befestigungs-
punkte vorzusehen.

Bei Fassaden sind die Befestigungsabstande objekt- bzw. systemkonform auszufiihren. Die erforderli-
chen Befestigungsbohrungen miissen der Qualitat und Dauerhaftigkeit der Konstruktion entsprechen.

Temperaturbedingte GroRendanderungen der Bauelemente sowie Formanderungen der anschlieRen-
den Bauteile missen durch konstruktive Fugen mit entsprechenden Dehnungsausgleichselementen
aufgenommen werden. Die Ausbildung dieser Fugen hat zumindest den Beanspruchungen der Ge-
samtkonstruktion in Bezug auf Schall-, Luftdichtheit und Schlagregendichtigkeit sowie Warmeschutz
zu entsprechen.

Die Montage der Aluminiumbauelemente muss unter Einhaltung der entsprechenden Toleranzen plan-
gemal (z. B. flucht- und lotgerecht) nach den bauseits in jedem Geschol$ und an jeder Achse angeleg-
ten Meterrissen erfolgen.

Die Anschliisse missen den Anforderungen hinsichtlich Festigkeit, Bauphysik und Funktion gerecht
werden.

2.8.7 Blitzschutz

Die dem Osterreichischen Verband fiir Elektrotechnik (OVE) entsprechenden Vorschriften zur Errei-
chung des geforderten Blitzschutzes sind durch Einhaltung der OVE/ONORM E 8049-1 zu erfiillen. Bei
Fassaden ist der Potenzialausgleich entsprechend ONORM EN 13830 sicherzustellen.

2.8.8 Schutz der Elemente

Soweit Schutzfolien oder —lacke eingesetzt werden, miissen diese unmittelbar nach der Montage riick-
standslos entfernt werden. Ein dartiber hinausgehender Schutz der Elemente ist zu vereinbaren und in
einer eigenen auszupreisenden Position auszuweisen.

2.8.9 Qualitatssicherung
Auf Verlangen des Auftraggebers ist eine ISO-9001-Zertifizierung des Systemherstellers bzw. des Sys-
temanbieters vorzulegen.

Als Basis fiir die Fertigung missen systemspezifische Dokumentationen in Form von Verarbeitungs-
richtlinien vorliegen. Die Verarbeitung muss entsprechend den spezifischen Anforderungen und diesen
Dokumentationen durchgefiihrt werden und prifbar sein.

Als Basis fir die Montage sind die gepriften und freigegebenen Ausfiihrungsplane zu verwenden, die
Qualitatskontrolle erfolgt durch die ortliche Bauaufsicht.
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2.9 Stand der Technik: Anforderungen an Dauerhaftigkeit und Wartung
Es gelten die EN-Produktnormen und die einschldgigen ONORMEN sowie die Wartungs- und Pflegean-
leitungen des jeweiligen Systemherstellers.

Soweit im nachfolgenden Leistungsverzeichnis ein Wartungsvertrag vorgeschrieben ist, sind die War-
tungs- und Pflegeanleitungen des jeweiligen Systemherstellers beizulegen.

2.10 Priifberichte und Nachweise

Fir die angewendeten Fenster- und Tir-Konstruktionen ist auf Anfrage eine Systemprifung nachzu-
weisen.

Auf Verlangen sind zusatzlich Prifberichte und/oder rechnerische Nachweise iber die bauphysikali-
schen und statischen Eigenschaften des verwendeten Profilsystems vorzulegen.

Riickbau und Recycling:

Bei Alukonstruktionen handelt es sich um hochwertige Werkstoffe. Ist zur Erstellung der Neufassade
der Abbau einer bestehenden Alukonstruktion erforderlich, so sind die enthaltenen wertvollen Roh-
stoffe nachweislich einem Recycling zuzufihren.

Zertifikate als Nachweis:

e Bei Lieferung von Stahl- und Aluminiumtragwerken:
Zertifizierung nach ONORM EN 1090-1 , Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwer-
ken“, wobei neben dem Nachweis fir die Zertifizierung auch der Nachweis fiir eine normgerechte
Fremdiberwachung beizubringen ist.

¢ Bei Lieferung von Brandschutzkonstruktionen:
Klassifizierung nach ONORM EN 13501-2 bzw. - wenn zutreffend - Nachweise gemiR relevanter
Normen (ONORM B 3850, ONORM B 3851, ONORM EN 357)

¢ Bei Lieferung von Paniktiren:
Zertifizierung nach ONORM EN 14351-1, wobei neben dem Nachweis fiir die Zertifizierung auch
der Nachweis fiir eine normgerechte Fremdiiberwachung beizubringen ist.

e Bei Lieferung von natirlichen Rauch- und Warmeabzugsgeraten:
Zertifizierung nach ONORM EN 12101-2, wobei neben dem Nachweis fiir die Zertifizierung auch
der Nachweis fiir eine normgerechte Fremdiiberwachung beizubringen ist.

Alle Nachweise sind in deutscher Sprache beizubringen. Bei fremdsprachigen Nachweisen ist eine no-
tariell beglaubigte Ubersetzung beizubringen, widrigenfalls der Nachweis nicht anerkannt werden
kann.
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